S MERKBLATT
HOCkEﬂTlE’er FEUERVERZINKTE OBERFLACHEN

Wintergarten . Metallbau Informationen fiir unsere Kunden

WAS IST FEUERVERZINKEN?
Beim Feuerverzinken (Tauchverzinken) wird Stahl bei ca. 450 °C

in fliissiges Zink getaucht, Dabei entsteht eine fest haftende
Schutzschicht aus Eisen-Zink-Legierungen und Reinzink.

WICHTIGER HINWEIS ZUR OPTIK

Feuerverzinkte Oberflachen sind technische
Schutzoberflachen.

Ziel ist Korrosionsschutz -

nicht dekorative Optik. Optische Unterschiede sind normal

und kein Mangel.

TYPISCHE EIGENSCHAFTEN DER OBERFLACHE
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Keine gleichmaBige Unterschiedliche Mit der Zeit wird Feuerverzinken bietet
Farbgebung - von hell Strukturen innerhalb die Oberflache langjahrigen und
glénzend bis dunkelgrau/ eines Bauteils matter - Bildung einer wartungsarmen
matt miglich natirlichen Schutzpatina Korrosionsschutz

TYPISCHE ERSCHEINUNGEN (KEIN REKLAMATIONSGRUND)

n UNTERSCHIEDLICHE FARB- UND E SICHTBARE SCHWEISSNAHTE &
GLANZGRADE MATERIALSTRUKTUREN

« Schweifinahte treten
optisch stirker hervor

+ Schleif- oder Bearbeitungsspuren

« abhingig vom Material bleiben sichtbar

« konnen sich optisch schneller

« Walzstrukturen, Zunder oder oo

Materialfehler bleiben sichtbar

« beeinflusst die Reaktion
im Zinkbad

« notwendig z. B. bei:

« gleiche Bauteile kénnen + werden durch Verzinken
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EINFLUSSFAKTOREN AUF DIE OPTIK TECHNISCH NOTWENDIG - OPTISCH SICHTBAR
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« Stahlzusammensetzung (Silizium/Phosphar) « Entgraten / Schleifen nach dem Verzinken
« Bauteilgeometrie Diese Faktoren fithren zu + Entfernen von Zinknasen oder Tropfen
+ SchweiBlarbeiten unterschiedlichen Oberfliichen- « Bearbeitung von Passungen / Gewinden
+ Oberflichenvorbereitung bildern trotz identischer + Sicherstellung der Arbeitssicherheit
« Abkihlung & Lagerung Bauteile, (keine scharfen Kanten)
+ Nachbearbeitung
FAZIT
-~ Feuerverzinken = langlebiger Korrosionsschutz Wenn eine gleichmatige Optik gewiinscht ist:
./ Oberflache = funktional, nicht dekarativ Pulverbeschichtung oder Lackierung (Duplex-System) empfohlen.
+  Optische Unterschiede = normal und zuléssig
’ HINWEIS FUR KUNDEN
. Bei erhéhten optischen Anforderungen bitten wir um VL&% Dﬂl’dé/ f(d/ ,Z%f VEEF&MI

vorherige Abstimmung, damit geeignete Beschichtungs- .
& ‘ .y - i g Ihr Team der Metaillbau Rockermeier GmbH

systeme eingeplant werden kiinnen.

infomail@rockermeier.com




